中国和美加水箱配件技术要求对比

	 
	项目
	JC987-2005要求及测试方法
	ASSE1002-2008/ ASME A112.19.10-2003要求及测试方法

	1.   
	材质要求
	按GB/T 10125进行酸雾试验24h达到GB/T 6461-2002中6级
	焊料含铅不大于0.2%；合金含铅不大于8%

	2.   
	安装相对位置
	工作水位低于溢流口10mm
进水阀临界水位高于溢流口水位25mm

进水阀临界水位高于盈溢水位5mm
	 

	进水阀

	3.   
	进水流量
	动压力0.05MPa下，不小于0.05L/s
	动压力(103.4 kPa)下，不小于5.7L/min（0.095L/s）

	4.   
	补水能力
	 
	动压力(103.4 kPa)下，不小于1.14L/min

	5.   
	静压力密封性
	水位上升高度不大于8mm
	 

	6.   
	动压力密封性
	水位上升高度不大于8mm
	 

	7.   
	耐压性
	能承受1.6 MPa静压力不渗漏
	 

	8.   
	抗热变性
	在水温48℃±2℃，静压力0.8 MPa时50个循环不渗漏（间隔10min）；然后静压力提高到1.0MPa保持5min无渗漏
	在水温(48.9 °C ± 2.8 °C)，静压力861.9 kPa时50个循环不渗漏（间隔5min）；然后静压力提高到1034.3 kPa保持5min无渗漏（用水量5.3 to 7.6 L)

	9.   
	临界水位线（CL）
	标记
	不高于实际位置

	10.      
	防虹吸
	0.08 MPa下保持30s，然后在120s内降低到0，重复3次，不产生虹吸
	真空度84.7kPa不产生虹吸

	11.      
	水击
	进水阀关闭时不产生动压增加0.2 MPa以上的现象
	 

	12.      
	噪声
	不大于55dB（A）
	 

	13.      
	寿命
	进水动压大于0.48MPa，静压大于0.62Mpa：循环100000次
	进水动压大于482.7kPa，静压大于620.6kPa：循环75000次

	排水阀

	14.      
	排水量
	大于3L/次
	 

	15.      
	排水流量
	大于1.7L/s
	 

	16.      
	寿命
	单档100000次；双档各50000次
	阀75000次，双档整体各25000次

	17.      
	密封性
	不渗漏
	 

	18.      
	前推力
	塑料水箱能承受110±10N的压力10MIN
	 

	 
	备注
	使用标准水箱400×175×300mm测试
	 


